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“ N UWAG!
1. llos¢ Stupow; szt. 2 — w osiach 1,21 i w osi D
| ;
‘ 2. Lokalizacja wg rysunku rzutu
| \ 3. Stal; S235
‘ 4. Elektrody: SpG4S1 (spawanie w osfonie C02);
| ‘ SpG4 (spawanie z topn. TASt—1)
‘ Spawanie automatyczne, z odprezaniem.
‘ ‘ Spoiny nieopisane przyjg¢ a>0,7g gdzie g—grubos¢
‘L‘ ciefiszego z fgczonych elementow.
T Spoiny oznaczone jako czofowe wykonac
‘ S235 na pefng grubosc fgczonych elementow.
T S 1046 4 5. W zestawieniu materiafowym nie ujeto srub, nakretek,
o X podkfadek
— — 6. Pofgczenia na sruby M16 klasy 8.8
[=8283 SZT=1
7. Zabezpieczenie antykorozyjne:
‘ ‘ ‘ — System malarski dla korozyjnosci kategori C4
| | 8. Pozycja "4” obliczen statyczno—wytrzymatosciowych
‘ 9. NG\eZy{zgpeme p;zy\egome do siebie blach stykdow czofowych
na calej powierzchni
‘ ‘ 10. Wymiar sfupa sprawdzi¢ w naturze po wybudowaniu fundamentow
‘ ‘ ‘ 11. Wykonawca przed przyjeciem danego elementu do realizacji winien
‘ ‘ zapozna¢ sie i sprawdzi¢ przedmiotowe zestawienie materiatowe.
\M
| |
Stup stalowy St2, Poz. Nr 4.1
\“
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' ELEMENTU [MM] STALI SZTUK [m] ELE. [kg]
e U [ke/m] [ke]
‘ ‘ ‘ 4.1 1 RK140x6 8283 5235 1 8.28 24.52 203.1 203.1
‘ ‘ 4.1 2 Bl.15x340 |340 5235 1 0.34 40.80 13.87 13.87
‘ ‘ ‘ 4.1 3 Bl.10x200 (300 5235 2 0.6 16.00 4.8 9.6
| ‘ ‘ 41 |4 BlI.10x200 |80 S235 4 0.32 16.00 1.28 512
‘ ‘ 4.1 5 Bl.20x160 |350 5235 1 0.35 25.60 8.96 8.96
‘ = q o 4.1 6 Bl.6x93 150 S235 1 0.15 4.46 0.67 0.67
. Przekroj B—B
‘ ‘ ‘ g 4.1 7 Bl.6x93 186 5235 1 0.19 14.25 2.65 2.65
| ‘ ‘ 4.1 8 L80x80x8 (190 $235 1 0.19 9.63 1.83 1.83
B ‘ ‘ B y 340 . 4.1 9 L8Ox80x8 190 5235 1 0.19 9.63 1.83 1.83
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UWAGI: 1. Ilość Słupów; szt. 2 - w osiach 1,21 i w osi D 2. Lokalizacja wg rysunku rzutu  3. Stal; S235 4. Elektrody: SpG4S1 (spawanie w osłonie CO2);     SpG4 (spawanie z topn. TASt-1)     Spawanie automatyczne, z odprężaniem.    Spoiny nieopisane przyjąć a>0,7g gdzie g-grubość     cieńszego z łączonych elementów.    Spoiny oznaczone jako czołowe wykonać     na pełną grubość łączonych elementów. 5. W zestawieniu materiałowym nie ujęto śrub, nakrętek,     podkładek 6. Połączenia na śruby M16 klasy 8.8 7. Zabezpieczenie antykorozyjne:     - System malarski dla korozyjności kategori C4 8. Pozycja "4" obliczeń statyczno-wytrzymałościowych 9. Należy zapewnić przyleganie do siebie blach styków czołowych     na całej powierzchni 10. Wymiar słupa sprawdzić w naturze po wybudowaniu fundamentów 11. Wykonawca przed przyjęciem danego elementu do realizacji winien     zapoznać się i sprawdzić przedmiotowe zestawienie materiałowe.
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