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- - UWAGI:
1990 ‘L 1. llose stezen; kpl.1
2. Lokalizacja wg rysunku rzutu
3. Stal; S235
4. Elektrody: SpG4S1 (spawanie w osfonie CO2);
SpG4 (spawanie z topn. TASt—1)
Spawanie automatyczne, z odprezaniem.
Spoiny nieopisane przyjg¢ a>0,7g gdzie g—grubos¢
$235 ciefiszego z fgczonych elementow.
Spoiny oznaczone jako czofowe wykonaé
BI.16x80 na pefng grubos¢ fgczonych elementow.
(=195 S/T=4 9. W zestawieniu materiafowym nie ujeto Srub, nakretek,
otwer 022 6 FE)OEMGde'k by M20 Kl 8.8
193 , . Pofqczenia na sruby asy 8.
Sruba M20x55-8.8 DIN933 : : .
17/17 98 ,95 Podkiadka @20 DIN1Z5A 7. queép\etczeme ‘tjntikog‘ozydne: e st ot
o o Nakretka M20 DIN934 - YS ?m”md qu \, a KOrozyjnoscl xa ego/m.
S " b 8. Pozycja obliczen statyczno—wytrzymatosciowych
%r R o ,:1‘ L 9. Nalezy zapewnit¢ przyleganie do siebie blach stykow czofowych
~ \ —¥ na catej powierzchni
g & 10. Wymiar sfupa sprawdzi¢ w naturze po wybudowaniu fundamentow
38 155 11. Wykonawca przed przyjeciem danego elementu do realizacji winien
zapoznaé sie | sprawdzi¢ przedmiotowe zestawienie materiafowe.
Stezenia potaciowe SP1
NUMER ‘- MASA MASA
NAZWA DEUGOSC | GATUNEK | LICZBA |Dt. RAZEM MASA 1
POZ. |ELEMEN JEDN RAZEM UWAGI
ELEMENTU [MM] STALI SZTUK [m] ELE. [kg]
TU (kg/m] (kel
1 pret fi20 3000 S235 2 6 246 7,39 14,78
pret fi20 1990 5235 2 3,98 2,46 4,91 9,82
3 Bl.16x80 193 S$235 4 0,77 10,24 1,98 7,92
OGOLEM 32,52
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0,59
RAZEM 33,11
WYKONAC: X 90 2979,9
Rysunek nr 11 Arkusz nr 15
OBIEKT BUDYNEK INWENTARSKI (JALOWNIK)
é 2 RYSUNEK Stezenia potaciowe SP1 Skala: 1:20
o .
Xg 2 _ |ADRES BUDOWY | ZAKRZEWO; dziatka nr 357/1 Data: 24.08.2020 r
- n
g 3 g g HZZ "Zotednica" Sp. z 0.0.
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o °g s 9 63-900 Rawicz
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UWAGI: 1. Ilość stężeń; kpl.1 2. Lokalizacja wg rysunku rzutu  3. Stal; S235 4. Elektrody: SpG4S1 (spawanie w osłonie CO2);     SpG4 (spawanie z topn. TASt-1)     Spawanie automatyczne, z odprężaniem.    Spoiny nieopisane przyjąć a>0,7g gdzie g-grubość     cieńszego z łączonych elementów.    Spoiny oznaczone jako czołowe wykonać     na pełną grubość łączonych elementów. 5. W zestawieniu materiałowym nie ujęto śrub, nakrętek,     podkładek 6. Połączenia na śruby M20 klasy 8.8 7. Zabezpieczenie antykorozyjne:     - System malarski dla korozyjności kategori C4 8. Pozycja "  " obliczeń statyczno-wytrzymałościowych 9. Należy zapewnić przyleganie do siebie blach styków czołowych     na całej powierzchni 10. Wymiar słupa sprawdzić w naturze po wybudowaniu fundamentów 11. Wykonawca przed przyjęciem danego elementu do realizacji winien     zapoznać się i sprawdzić przedmiotowe zestawienie materiałowe.
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