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Zestawieniestali marka M1
& NUMER ‘x MASA MASA
y NAZWA | DtUGOSC | GATUNEK | LICZBA [Dt.RAZEM MASA 1
o H Q 120 POZ. |ELEMEN JEDN RAZEM | UWAGI
S ‘ ‘ , ELEMENTU |  [MM] STALI SZTUK [m] ELE. [ke]
o ‘ U [kg/m] [ke]
L = 1 Pretfile |529 S355 4 2.12 158 0.83 332
2 Bl.6x150 |400 5355 1 0.4 7.20 2.88 2.88
3 Bl.8x120 |190 $355 2 038 7.68 146 292
520 4 Bl.15x120 |190 S355 2 038 14.40 2.74 5.48
L |- 5 Bl.6x145 |54 5355 2 0.11 6.96 038 0.76
1,70 6 BIGxS2 145 5355 |4 058 250  |036 144
OGOLEM 16.8
NADDATEK NASPOINY: 1.8% 03
RAZEM 17.1
WYKONAC: X 42 718.2
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Zestawieniestali marka M2
‘ NUMER iy MASA MASA
NAZWA | DEUGOSC | GATUNEK | LICZBA |Dt.RAZEM MASA 1
‘ POZ. [ELEMEN JEDN RAZEM | UWAGI
ELEMENTU | [MM] STALI SZTUK [m] ELE. [ke]
‘ TU lkg/m] [kel
N H H 1 Pretfilé |529 $355 4 2.12 158 0.83 332
o | Jﬂ 2 Bl.6x340 (340 S355 1 034 16.32 555 555
A N 3 BI.8x120 [380 $355 2 0.76 7.68 2.92 5.84
4 Bl.15x120 |380 5355 2 0.76 14.40 547 10.94
5 Bl.6x145 |244 $355 2 0.49 6.96 1.7 34
260 6 Bl6x52 145 5355 |4 058 250 036 144
- - -1,70 OGOLEM 30.49
NADDATEK NA SPOINY: 1.8% 0.55
RAZEM 31.04
WYKONAC: X 42 1303.68
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L UWAGI:
i i 1. Lokalizacja marek wg rysunku rzutu
Al | 2. Stal: S355
3. Elektroda: SpG4S1 (spawanie w osfonie C02);
SpG4 (spawanie z topn. TASt—1) Spawanie automatyczne, z odprezaniem.
4. Spoiny nieopisane wykona¢ joko pachwinowe o gr. 0,7 fgczonych elementow
5. W zestawieniu materiafowym nie ujeto srub, nakretek, podkfadek Rysunek nr2 Arkusz nr 6
6. Zabezpieczenie antykorozyjne:
— czyszezenie do Il stopnia OBIEKT BUDYNEK INWENTARSKI (JALOWNIK)
— dwukrotne malowanie (60 um) farbg podkfadowq chlorokauczukowq
— dwukrotne malowanie (60 um) chlorokauczukowg emaliq nawierzchniowg 5 2 RYSUNEK Kotwy fundamentowe Skala: 1:20
7. Wykonawca przed przyjeciem danego elementu do realizacji winien zapoznat s 5 -
sie | sprawdzi¢ przedmiotowe zestawienia materiafowe. E @ E’@ ADRES BUDOWY | ZAKRZEWO; dziatka nr 357/1 Data: 24.08.2020 r
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 UWAGI:  1. Lokalizacja marek wg rysunku rzutu  2. Stal: S355  S355 S355  3. Elektroda: SpG4S1 (spawanie w osłonie CO2);      SpG4 (spawanie z topn. TASt-1) Spawanie automatyczne, z odprężaniem.  4. Spoiny nieopisane wykonać jako pachwinowe o gr. 0,7 łączonych elementów  5. W zestawieniu materiałowym nie ujęto śrub, nakrętek, podkładek  6. Zabezpieczenie antykorozyjne:     - czyszczenie do III stopnia     - dwukrotne malowanie (60 um) farbą podkładową chlorokauczukową      - dwukrotne malowanie (60 um) chlorokauczukową emalią nawierzchniową  7. Wykonawca przed przyjęciem danego elementu do realizacji winien zapoznać     się i sprawdzić przedmiotowe zestawienia materiałowe.


	Arkusze i widoki
	Model


